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前  言 

本标准依据GB/T 1.1—2009给出的规则进行起草。  

本标准由浙江省品牌建设联合会提出并归口。 

本标准由浙江省产品质量安全检测研究院牵头组织制定。 

本标准主要起草单位：浙江茂林竹木工艺有限公司。  

本标准主要起草人：李杰、李丰、吴东亮、汪洋、王进、陈美琴、张国峰、宣则雄 

本标准由浙江省产品质量安全检测研究院负责解释。 
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炭化竹席 

1 范围 

本标准规定了炭化竹席的术语和定义、分类、基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、

包装、运输和贮存、质量承诺。 

本标准适用于经炭化处理，不经过浸泡、涂饰的炭化竹席。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。

凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 2828.1—2012  计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划 

GB 18401  国家纺织产品基本安全技术规范 

GB/T 24121  纺织制品 断针类残留物的检测方法 

GB/T 2912.1—2009纺织品  甲醛的测定 第1部分:游离和水解的甲醛（水萃取法)（包含更正1项) 

GB 31701  婴幼儿及儿童纺织产品安全技术规范 

GB/T 35263  纺织品 接触瞬间凉感性能的检测和评价 

LY/ T 1843—2009  竹席 

GB/T 6682  分析实验室用水规格和试验方法 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

3.1  

竹席  bamboo mat 

用尼龙线或其它材料将竹丝或竹条编制而成的席子。 

注：改写LY/T 1843—2009，定义3.1。 

3.2  

炭化  thermally-modified  

经高温高压处理后改变表面组织成分，进而具有防霉、防虫等效果的工艺。 

3.3  

炭化竹席  thermally-modified bamboo mat 

竹丝或竹条经过炭化（见3.2）处理后的竹席（见3.1）。 

3.4  

接触凉感  cool feeling at touching 
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皮肤与产品表面在一定温差下接触时，引起热量传递，使皮肤在瞬间产生凉感。以单位面积的最大

热量传递值（Q-max）来表征，单位为W/m
2
。Q-max数值越大表示皮肤感受到凉感程度越多，数值越小表

示皮肤感受到凉感程度越少。  

4 基本要求 

4.1 分类 

按材质分为： 

a) 全炭化竹席； 

b) 炭化复合席。 

4.2 设计 

4.2.1 企业应具备识别竹材结构单元、炭化颜色、包边花色图案等个性化设计元素的能力，并对设计

方提出对应的要求。 

4.2.2 企业应具备对样品的技术参数、工艺参数提出要求并进行验证的能力。 

4.3 原材料 

4.3.1 竹丝或竹条应采用竹龄 4a-6a 毛竹制成，编制前需经过炭化（见 3.2）处理。 

4.3.2 纺织面料（和藤草）应符合 GB 18401 中 B 类的要求，婴儿及儿童所使用的炭化竹席所使用的纺

织面料需符合 GB 31701的要求。 

4.3.3 胶粘剂中 pH值、固体含量、游离甲醛、固化时间应符合 GB/T 14732—2017 的要求。 

4.4 制造工艺 

4.4.1 具备高温碳化炉、编织机、压机、自动复合机、工业缝纫机等加工设备。 

4.4.2 不得采用浸泡、着色处理工艺替代炭化工艺。 

4.5 检测 

企业应配备含水率测定仪、卡尺、检针机、烘箱等全部出厂检测设备。 

5 技术要求 

5.1 尺寸偏差 

长度、宽度尺寸偏差为±5mm。 

5.2 外观质量 

应符合表1规定的要求。 

表1 外观 

序号 检测项目 要求 序号 检测项目 要求 

1 毛刺 席面平整光滑，手感无毛刺 4 脱落 不允许 

2 图案 包边及背面图案完整清楚 5 脱胶 背面贴增强材料时不允许 
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3 擦痕 不允许 6 透胶 不允许 

表 1 （续） 

序号 检测项目 要求 序号 检测项目 要求 

7 缺损 不允许 12 染色 不允许 

8 霉变 不允许 13 缝

制

质

量 

包边带 
贴紧、牢固、不起皱、松紧适宜、

缝制均匀 

9 虫孔 不允许 14 针脚 ≥10针/5cm 

10 腐朽 不允许 15 跳针 不允许 

11 污染 不允许 16 漏针 不允许 

5.3 物理性能 

物理性能应符合表2规定。 

表2 物理性能 

序号 指标 单位 要求 

1 含水率 ％ 6—12 

2 浸渍剥离 / 剥离长度累计≤20mm 

3 耐折牢度 / 无折断 

4 接触凉感（炭化竹席面） W/cm2 ≥0.42 

5.4 安全性 

安全性要求应符合表3规定。 

安全性要求指针对炭化竹席面进行测试。  

表3 安全性 

序号 项目 单位 要求 

1 断针 / 不得残留 

2 金属异物 / 不得出现 

3 甲醛含量 mg/kg ≤50 

4 五氯苯酚 （PCP） mg/kg 小于检出限值 

5 

可溶性重金属 

铅（Pb） mg/kg 小于检出限值 
6 镉（Cd） mg/kg 小于检出限值 
7 铬（Cr） mg/kg 小于检出限值 
8 汞（Hg） mg/kg 小于检出限值 

注：五氯苯酚检出限值为5mg/kg；可溶性重金属检出限值为10mg/kg。 

6 试验方法 

6.1 尺寸偏差 
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将产品平铺在平整、刚性的检验平台上，呈自然伸缩状态，用精度为1mm的钢卷尺测量产品实际长、

宽尺寸。所得结果与产品明示值之间的偏差即为尺寸偏差。 

6.2 外观质量 

按照LY/ T 1843—2009中第6.2的规定进行试验。 

6.3 物理性能 

6.3.1 含水率 

按照LY/ T 1843—2009中6.3的规定进行试验。 

6.3.2 浸渍剥离 

按照LY/ T 1843—2009中6.4的规定进行试验。 

6.3.3 耐折牢度 

按照LY/ T 1843—2009中6.5的规定进行试验。 

6.3.4 接触凉感 

按照GB/T 35263的规定进行试验。 

6.4 安全性要求 

6.4.1 断针及金属异物  

按照GB/T 24121的规定进行试验。 

6.4.2 甲醛含量  

按照GB/T 2912.1—2009纺织品 甲醛的测定 第1部分:游离和水解的甲醛（水萃取法）（包含更正1

项）的规定进行试验。 

6.4.3 五氯苯酚  

按照附录A的规定进行试验。 

7 检验规则 

7.1 检验分类 

    产品检验分出厂检验和型式检验。 

7.2 出厂检验 

7.2.1 出厂检验项目 

出厂检验的项目包括： 
a) 尺寸偏差； 

b) 外观质量； 

c) 含水率； 
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d) 浸渍剥离。 

7.2.2 抽样 

7.2.2.1 总则 

产品质量应在同批产品中按规定抽取试样，并对所抽取试样逐一检验，试样均按张计算。 

7.2.3 抽样方法 

采用GB/T 2828.1—2012中正常检验二次抽样方案，检验水平II，接收质量限为4.0，见表4。 

表 4 检验抽样方案 

单位为张 

批量范围 样本 样品量  累计样本量 接收数 拒收数 

≤150 
第一 

第二 

13 

13 

13 

26 

0 

3 

3 

4 

151～280 
第一 

第二 

20 

20 

20 

40 

1 

4 

3 

5 

281～500 
第一 

第二 

32 

32 

32 

64 

2 

6 

5 

7 

501～1200 
第一 

第二 

50 

50 

50 

100 

3 

9 

6 

10 

1201～3200 
第一 

第二 

80 

80 

80 

160 

5 

12 

9 

13 

7.2.4 判定原则 

第一次检验的样品数量应等于该抽样方案给出的第一样本量。如果第一样本中发现的不合格数小于

或等于第一接收数，应认为该批是可接收的；如果第一样本中发现的不合格数大于或等于第一拒收数，

应认为该批是不可接收的。 
如果第一样本中发现的不合格品数介于第一接收数与第一拒收数之间，应检验由方案给出样本量的

第二样本并累计在第一样本和第二样本中发现的不合格品数。如果不合格品数累计数小于或等于第二接

收数，则判定该批是可接收的；如果不合格品数累计数大于或等于第二拒收数，则判定该批是不可接收

的。 

7.3 型式检验 

7.3.1 型式检验时机 

型式检验是对产品质量进行全面考核。有下列情况之一时，应进行型式检验： 
a) 产品或老产品转产的试制定型鉴定； 

b) 正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时； 

c) 正式生产时，定期或积累一定产量后，应周期性进行一次检验，周期检验一般为 1 年； 

d) 产品长期停产后，恢复生产时； 

e) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时； 

f) 客户提出检验要求时。 

ZHEJI
A
N
G
  M

A
D
E



T/ZZB 0457—2018 

6 

7.3.2 抽样和产品组批规则 

抽样时应在一个检验周期内的同一批中随机抽取3件样品，除1件样品封存备用外，其余均送检。如

供需双方有其他合同规定，则按合同规定抽样。 

7.3.3 检验程序 

检验程序应遵循尽量不影响余下检验项目正确性的原则。 
同一件样品先进行尺寸偏差和外观质量检验，然后进行理化性能和安全性要求检验。 

7.3.4 结果判定 

检验结果的判定包括所有选定的项目。产品主要尺寸偏差、外观质量、理化性能、安全性要求全部

符合要求。 

7.3.5 复验 

7.3.5.1 检验时任何一方对所检验的结果有异议时，或交货时未经验收的产品在规定期限内有异议的

项目，均可要求复验。 

7.3.5.2 复验应直接采用备用样品。 

7.3.5.3 复验应对前次不合格的项目及前次因试件损坏而未能检验的项目进行检验，并在报告中注明：

“复验”。 

8 标志、包装、运输、贮存 

8.1 标志 

产品应有标志或使用说明，内容至少包括： 
a) 生产厂家、厂址、联系方式、产品名称、规格型号、执行标准编号； 
b) 甲醛含量指标； 
c) 产品使用方法、注意事项和警示标志； 

8.2 包装 

产品应进行合适的包装，防止损坏。 

8.3 运输 

产品运输过程应加以衬垫和覆盖，防止损伤和日晒雨淋。 

8.4 贮存 

产品应存放在通风、干燥、清洁的环境中，并应防止污染和日晒雨淋。 

9 质量承诺 

产品在正常使用下，售后1年内结构或功能出现问题，厂家提供包换。 
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A  A  

附 录 A 

（规范性附录） 

五氯苯酚含量检验方法 

A.1 原理 

炭化竹席用碳酸钾溶液萃取出五氯苯酚，进行乙酰化学反应，五氯苯酚乙酰化学衍生物用正已烷萃

取，通过气相色谱质谱仪测定，外标法定量。 

用碳酸钾溶液提取试样，提取液经乙酸酐乙酰化后以正已烷提取，用配有质量选择检测器的气相质

谱仪（GC-MSD）测定，采用选择离子检测进行确证，外标法定量。 

A.2 试剂和材料 

除非另有说明，在分析中仅使用确认为分析纯的试剂和符合GB/T 6682的蒸馏水或相当纯度的水。 

正已烷：色谱纯。 

无水乙酸酐：99.5％。 

无水碳酸钾：分析纯。 

无水硫酸钠：650℃灼烧4 h，冷却后贮于干燥器中备用。 

碳酸钾溶液：0.1mo1/L 水溶液，取13.8g无水碳酸钾（2.3）溶于水中，定容至1000mL。 

硫酸钠溶液：20 g/L。 

五氯苯酚（PCP）标准品：纯度≥99％。 

注：五氯苯酚英文名称：Pentachlorophenol；化学文摘（CAS No.）：87-86-5；化学分子式：C5HCL5O；相对分子

量：263.85。 

五氯苯酚标准储备溶液：准确称取适量五氯苯酚标准品（2.7），用碳酸钾溶液（2.5）配制成浓度

为100mg/L的标准储备液。 

五氯苯酚混合标准工作溶液：根据需要用碳酸钾溶液（2.5）稀释成适用浓度的混合标准工作溶液。 

注：标准储备溶液在0℃～4℃冰箱中保存有效期6个月，混合标准工作溶液在0℃～4℃冰箱中保存有效期3个月。 

A.3 设备和仪器 

气相色谱质谱仪。 

超声波发生器：工作频率40kHz℃。 

分析天平：感量0.1mg。 

分液漏斗：150mL。 

锥形瓶：具磨口塞，150mL。 

离心机器：4000r/min。 

离心管：具磨口塞，10mL。 

微孔滤膜：0.45μm，有机系。 

A.4 试样制备 
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取代表性试样表面面积为150cm
2
，处理成大小不超过5mm×5mm的颗粒、混匀，备用。 

A.5  分析步骤 

A.5.1 提取 

称取1.0g试样（精确至0.01g）至于锥形瓶（3.5）中，加入碳酸钾溶液（2.5）80mL，在超声波发

生器中（3.2）超声30min，提取液过滤后，残渣用30mL碳酸钾溶液超声20min，合并滤液。 

A.5.2 乙酰化 

将滤液置于分液漏斗中（3.4），加入2 mL乙酸酐，机械剧烈振摇2 min，准确加入5.0 mL正已烷，

充分振荡，精置5min，弃去下层。正已烷层过无水硫酸钠（2.4）后，过0.45μm滤膜，供气相色谱质谱

仪检测。 

A.5.3 标准工作溶液的制备 

准确移取一定体积的适用浓度的标准工作溶液于分液漏斗中（3.4），用碳酸钾溶液稀释至110ML,

以下按5.2步骤进行。 

A.5.4 测定 

A.5.4.1 气相色谱-质谱条件 

由于测试结果取决于所用仪器，因此不可能给出色谱分析的通用参数。设定的参数应保证色谱测定

时被测组分与其他组分能够得到有效的分离，下面给出的证明是可行的： 

a) 色谱柱：30m×0.25mm（内径）×0.25mm（膜厚），DB—5 石英毛细管柱或相当者；DB—17MS 30m

×0.25mm×0.1μm，或相当者； 

b) 色谱柱温度： ； 

c) 进样口温度：270℃； 

d) 色谱-质谱接口温度：260℃； 

e) 载气：氦气，纯度≥99.999％，流量 1.5ml/min； 

f) 电离方式：EI； 

g) 电离能量：70EV； 

h) 测定方式：选择离子监测方式； 

i) 进样方式：无分流进样，1.2min 后开阀； 

j) 进样量：1μL。 

A.5.4.2 气相色谱-质谱测定及阳性结果确证 

根据样液中被测物含量情况，选定浓度相近的标准工作溶液（5.3），分别对标准工作溶液与样液

进行测试。如果样液与标准工作溶液的选择离子色谱图中，在相同保留时间有色谱峰出现，则根据附录

B中选择离子的种类及其丰度比进行确证。 

根据样液中被测物含量情况，选定浓度相近的标准工作溶液（5.3），按5.4.1的条件，分别对标准

工作溶液与样液等体积参插进行测定，标准工作溶液和待测样液中五氯苯酚乙酸脂的响应值均应在仪器

检测的线性范围内。 

注：在上述气相色谱-质谱条件下，五氯苯酚乙酸脂的气相色谱-质谱图选择离子色谱图及气相色谱-质谱图参见参

考文献。 
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如果样液与标准工作溶液的选择离子色谱图中，在相同保留时间有色谱峰出现，根据表A.1进行确

证。 

表A.1 结果确认 

名称 
化学文摘编号 

CAS No. 

特征离子/amu 

定量 定性 

五氯苯酚乙酸酯 1441-02-7 
266 264.268,368 

丰度比（100：62:64:14） 

A.6 结果计算 

试样中含五氯苯酚含量按式（1）计算，结果表示到小数点后两位： 

  ..................................... (1) 

式中： 

Xi——式样五氯苯酚X的含量，单位为毫克每千克（mg/kg）； 

Ai——样液中五氯苯酚乙酸脂的X的峰面积（或峰高）； 

Ci——标准工作液中五氯苯酚X的浓度，单位毫克每升（mg/kL）； 

V——样液体积，单位为毫升（mL）； 

Ais——标准工作液中五氯苯酚乙酸脂X的峰面积（或峰高）； 

m—最终样液代表的试样量，单位为克（g）。 

A.7 测定低限、回收率和精密度 

A.7.1 测定低限 

本标准中五氯苯酚的测定低限为0.05 mg/kg。 

A.7.2 回收率 

五氯苯酚在（0.05～2）mg/kgmg/kg时，回收率为（85～110）％。 

A.7.3 精密度 

在同一实验室，由同一操作者使用相同设备，按相同的测试方法，并在段时间内对同一被测对象相

互独立进行的测试获得的两次独立测试结果的绝对值不大于这两个测定值的算术平均值的10％，以大于

这两个测定值的算术平均值的10％的情况下不超过5％为前提。 

 

_______________________________ 
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