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	卡扣式接线端子架
	黑色金属类变形扭矩、破坏扭矩标准应符合表1要求。
	有色金属类变形扭矩、破坏扭矩标准应符合表2要求。

	包边式接线端子架
	黑色金属类变形扭矩、破坏扭矩标准应符合表3要求。
	有色金属类变形扭矩、破坏扭矩标准及公差应符合表4要求。
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	盐雾试验后，接线端子架平面处以及螺纹处不应出现锈蚀现象。
	包边式接线端子架叠片处允许有少量腐蚀流液流出，但经过清水冲洗(不得擦洗)后表面不应出现锈蚀情况。
	卡扣式接线端子架卡扣位置允许有少量腐蚀流液流出，但经过清水冲洗 (不得擦洗) 后表面不应出现锈蚀情况。
	电镀层等级判定符合GB/T 6461给出的评级要求。

	镀层环保（六价铬）

	试验方法
	外观、尺寸
	试验要求
	试验环境应符合以下要求：
	辅助检验的测试铁条、测试螺钉尺寸与材质应符合以下要求：
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	测试结构图
	测试结构图（加测试铁条）如图3所示。
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	变形扭矩
	加测试铁条测试时，将接线端子架固定并使用测试铁条插入接线端子架接线孔内（测试铁条贴合接线端子架底部，测试铁条插入深度至少为接线孔长度），并使用对应螺纹孔的螺钉进行锁入，当螺钉接触至测试铁条表面时，根据6.3的要求将扭力扳手调整到对应标准扭矩值并使用扭力扳手进行持续锁入，当锁入到标准扭矩峰值后对螺钉进行卸载，并测量卸载螺钉后接线端子架的卡扣或包围叠片的缝隙以及接线端子架的外形尺寸变形量进行读值，测量读值结果≥0.2 mm时，接线端子架判定变形扭矩不合格。
	不加测试铁条测试时，将接线端子架固定使用对应螺纹孔的螺钉进行锁入，当螺钉接触至接线端子架底部时，根据6.3的要求将扭力扳手调整到对应标准扭矩值并使用扭力扳手进行持续锁入，当锁入到标准扭矩峰值后对螺钉进行卸载，并测量卸载螺钉后接线端子架的卡扣或包围叠片的缝隙以及接线端子架的外形尺寸变形量进行读值，测量读值结果≥0.2 mm时，接线端子架判定变形扭矩不合格。

	破坏扭矩
	加测试铁条测试时，将接线端子架固定并使用测试铁条插入接线端子架接线孔内（测试铁条贴合接线端子架底部，测试铁条插入深度至少为接线孔长度），并使用对应螺纹孔的螺钉进行锁入，当螺钉接触至测试铁条表面时，使用扭力扳手进行持续锁入，直至接线端子架变形后施加力矩达到峰值，并且施加力矩无法再上升。
	不加测试铁条测试时，将接线端子架固定使用对应螺纹孔的螺钉进行锁入，当螺钉接触至接线端子架底部时，使用扭力扳手进行持续锁入，直至接线端子架变形后施加力矩达到峰值，并且施加力矩无法再上升。


	内螺纹位置度
	内螺纹垂直度
	保持力矩
	先对被测接线端子架的破坏扭矩进行测试并得出破坏扭矩值。
	使用测试铁条插入被测接线端子架接线孔内（测试铁条贴合接线端子架底部，测试铁条插入深度至少为接线孔长度）并使用对应螺纹孔的螺钉进行锁入固定住被测金属铁条，固定后，使用被测接线端子架破坏扭矩80%的扭矩值使用扭力扳手进行锁入，锁入后静止放置24 H后观察，如无裂纹、裂痕或断裂现象，重新再使用被测接线端子架破坏扭矩80%的扭矩值重复锁紧一次，锁入后再静止放置24 H后观察结果。

	抗腐蚀性
	按照GB 10125中NSS中性盐雾试验的方法进行。
	接线端子架进行抗腐蚀性盐雾试验时，需用一条玻璃线（线径≤0.2 mm）拴住螺纹孔，使接线端子架在吊装状态下螺纹孔呈40 ～55 斜角并悬空置放于盐雾试验箱内。
	抗腐蚀性盐雾试验时间应符合表6要求。

	镀层厚度
	镀层环保（六价铬）

	检验规则
	一般规定
	检验分类
	出厂检验
	出厂检验项目、技术要求、试验方法、抽样方案、质量接受限AQL按表7的规定。抽样方案按GB/T 2828.1正常一次抽样方案确定，破坏性试验每批抽检4PCS～20PCS，质量接受限：0 ACC 1 REJ。
	产品应由生产厂的质量检验部门进行检验合格，附合格证明后方可出厂。生产厂应保证所有出厂的产品都符合本标准的要求。
	当客户有特殊要求对型式试验项目按出厂检验要求执行时，按客户要求执行。

	型式试验

	标志、标签、包装、运输、贮存
	标志
	标签
	包装
	运输
	贮存
	产品应贮存在通风、干燥的仓库内，防止日光直接照射，并应隔绝火源。
	产品在原包装封闭的条件下，自生产完成之日起，贮存期为24 个月，超出24个月的贮存期限，需重新对外观检查一次。


	质量承诺
	在用户遵守运输、贮存和使用条件下，产品质保期为24 个月。
	在产品质保期内，每批产品均有留样，保证产品可追溯性。
	若用户对产品提出异议，制造商应24小时内及时响应。
	在产品质保期内，若产品出现质量问题，制造商应无偿更换相应数量产品；若因用户操作不当或其他非质量问题导致产品无法正常使用，制造商应协助解决。
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