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电力电缆导体用压接型铜、铝接线端子和连接管 

1 范围 

本文件规定了35 kV（Um=40.5 kV）及以下电力电缆导体用压接型铜、铝接线端子和连接管的术语和

定义、产品分类、基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存以及质量承诺。 

本文件适用于35 kV（Um=40.5 kV）及以下，铜导体截面积范围为（10～630）mm
2
、铝导体截面积范

围为（16～630）mm
2
的电力电缆导体用压接型铜、铝及铜铝过渡接线端子和铜、铝连接管。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB/T 1527  铜及铜合金拉制管 

GB/T 1800.1—2020  产品几何技术规范（GPS）线性尺寸公差ISO代号体系  第1部分：公差、偏差

和配合的基础（ISO 286-1:2010，MOD） 

GB/T 2317.1—2008  电力金具试验方法  第1部分：机械试验(IEC 61284:1997，MOD) 

GB/T 2900.10  电工术语  电缆（GB/T 2900.10—2013，IEC 60050-461:2008，IDT) 

GB/T 3190—2020  变形铝及铝合金化学成分 

GB/T 3191  铝及铝合金挤压棒材 

GB/T 4423  铜及铜合金拉制棒 

GB/T 4436  铝及铝合金管材外形尺寸及允许偏差 

GB/T 5231—2012  加工铜及铜合金牌号和化学成分 

GB/T 6461—2002  金属基体上金属和其他无机覆盖层  经腐蚀试验后的试样和试件的评级 

GB/T 9327—2008  额定电压35 kV(Um=40.5 kV)及以下电力电缆导体用压接式和机械式连接金具  

试验方法和要求(IEC 61238-1:2003，MOD)  

GB/T 10125  人造气氛腐蚀试验  盐雾试验（GB/T 10125—2012，ISO 9227:2006，IDT） 

GB/T 12599—2002  金属覆盖层  锡电镀层  技术规范和试验方法（ISO 2093:1986，MOD） 

GB/T 14315  电力电缆导体用压接型铜、铝接线端子和连接管 

3 术语和定义 

GB/T 2900.10、GB/T 14315界定的术语和定义适用于本文件。 

4 产品分类 

4.1 代号 

4.1.1 按类型分为： 
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a) 压接型接线端子：D； 

b) 压接型连接管：G。 

4.1.2 按材料特征分为： 

a) 铜：T； 

b) 铝：L； 

c) 铜铝过渡：TL。 

4.1.3 按结构特征分为： 

a) 堵油、密封式：M； 

b) 直通式或非堵油式、非密封式：无。 

4.1.4 铜铝过渡按焊接工艺分为： 

a) 摩擦焊：无； 

b) 钎焊铜铝：Q。 

4.2 型号规格 

型号规格由代号（分类、材料特征、结构特征）与导体标称截面积组成，其构成示意如下： 

    □    □    □  -  □    

 

 

导体标称截面积 

结构特征代号 

材料特征代号 

分类代号 

示例： 

GLM-120：表示用于导体标称截面积 120 mm2铝电缆,堵油式铝连接管； 

DTL-185：表示用于电气设备端子板与截面积 185 mm2铝电缆连接的摩擦焊铜铝接线端子。 

5 基本要求 

5.1 设计研发 

5.1.1 采用辅助设计软件对产品结构进行设计和优化，并具备对产品的倒角、尺寸及其压接性能模拟

计算的能力。 

5.1.2 应具备冲压模具、锻压模具、焊接夹具等工艺装备设计和开发能力。 

5.2 材料 

5.2.1 铝材 Al 含量不应低于 99.70 %，其他化学成分不应高于 GB/T 3190—2020 中 1070 牌号的规定。 

5.2.2 铜材（Cu+Ag）含量不应低于 99.90 %，其他化学成分不应高于 GB/T 5231—2012 中 T3 牌号的规

定。 

5.2.3 铜、铝挤压棒材和铜、铝拉制管尺寸应分别按 GB/T 4423、GB/T 3191 和 GB/T 1527、GB/T 4436

规定的相应规格选用。 

5.3 工艺与装备 
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5.3.1 采用温控仪精确度为±1 %的真空电阻炉。 

5.3.2 宜采用精度等级为 1 级的冲床。 

5.3.3 应具备下料、拉伸、锻压切边等关键工序的自动化加工工装模具。 

5.3.4 半成品经冷轧、冷挤的铜、铝在加工过程中，应进行退火处理，退火后铜的硬度不应大于 55 HBW，

铝的硬度不应大于 25 HBW。 

5.4 检验检测 

5.4.1 具备对原材料化学成分的分析能力。 

5.4.2 具备加工过程中焊接强度、尺寸要求、拉力、硬度等项目的检测能力。 

5.4.3 具备电气及机械性能、镀锡层厚度等项目的检测能力。 

5.4.4 配备光谱分析仪、硬度计、拉力机、直流电阻测试仪、大电流发生器等检测设备。 

6 技术要求 

6.1 外观质量 

6.1.1 产品内外表面应光洁平滑，不应有毛刺、裂纹、锐边、折叠；端子板部应平整。 

6.1.2 产品表面应酸洗或抛光；铜表面镀锡层应均匀，色泽一致，无脱皮。 

6.1.3 压接圆管管口加工时不应有尖角、卷边。 

6.2 尺寸偏差 

6.2.1 铜接线端子（DT 型）尺寸偏差应符合表 A.1 中的要求。 

6.2.2 密封式铜或铝接线端子（DTM 型或 DLM 型）尺寸偏差应符合表 A.2、表 A.3 中的要求。 

6.2.3 铜铝过渡接线端子（DTL 型或 DTLQ 型）尺寸偏差应符合表 A.4 中的要求。 

6.2.4 铜或铝连接管（GT 型或 GL 型）尺寸偏差应符合表 A.5、表 A.6 中的要求。 

6.2.5 堵油式铜或铝连接管（GTM 或 GLM 型）尺寸偏差应符合表 A.7、表 A.8 中的要求。 

6.3 电气、机械性能 

产品经压接与导体连接做成接头后，其电气、机械性能应符合表1的要求。 

表1 电气、机械性能要求 

序号 项目 要求 

1 

电气性能 

电阻 承受电气负荷的金具，在接触两端之间的电阻，不应大于等长导线电阻值的 0.9 倍 

2 温升 承受电气负荷的金具，在接触处的温升与导线温升之比不应大于 0.9 倍 

3 热循环 

初始离散度:δ≤0.30 

平均离散度:β≤0.30 

电阻比率变化率:D≤0.15 

电阻比率增大率:λ≤2.0 

最高温度:θmax≤θref 

4 短路 电阻比率的变化率：γj≤0.2 
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表1 （续） 

序号 项目 要求 

5 
机械性能 

拉力负荷 

拉力负荷：铝 50×Aa；最大 23 000 N 

铜 70×Aa；最大 23 000 N 

接头承受上述的拉力负荷，于 1 min 内压接连接处不应发生滑移 

6 焊接强度 铜铝焊接处弯曲 180°，焊缝不应断裂 

a   A 为标称横截面面积(mm2)。 

6.4 耐腐蚀性能 

镀锡层厚度不应小于5 μm，经96 h盐雾试验后，保护评级与外观评级分别不应低于GB/T 6461—2002

中规定的8级与D级。 

7 试验方法 

7.1 外观质量 

采用目测法检查。 

7.2 尺寸 

采用分度值不低0.01 mm量具进行测量。 

7.3 电气、机械性能 

7.3.1 电气性能 

7.3.1.1 电阻按 GB/T 9327—2008 中 6.2.1 规定的方法进行。 

7.3.1.2 温升按 GB/T 9327—2008 中 6.2.2 规定的方法进行。 

7.3.1.3 热循环按 GB/T 9327—2008 中 6.3 规定的方法进行。 

7.3.1.4 短路按 GB/T 9327—2008 中 6.3.4 规定的方法进行。 

7.3.2 机械性能 

7.3.2.1 拉力负荷按 GB/T 9327—2008 中 7.1 规定的方法进行。 

7.3.2.2 焊接强度按 GB/T 2317.1—2008 中 10.4 规定的方法进行。 

7.4 耐腐蚀性能 

7.4.1 镀锡层厚度按 GB/T 12599—2002 中 10.2 规定的方法进行。 

7.4.2 盐雾试验按 GB/T 10125 中 5.2 规定的方法进行。 

8 检验规则 

8.1 组批 

同一规格，同一生产日期的产品为一个组批。 

8.2 检验分类 
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检验分出厂检验、型式检验。 

8.3 出厂检验 

8.3.1 每批产品出厂经检验部门检验合格，并附有合格质量证明方可出厂。 

8.3.2 产品出厂检验中的全检和抽检项目按表 2 的规定执行。 

8.3.3 全检项目的检验结果若有不合格的，则判定该只产品不合格。 

8.3.4 抽检样品应在全检项目合格的产品中抽取，抽检项目的样本方案按以下公式计算： 

当4≤n＜500时： 

p=4………………………………………………………(1) 

当500≤n≤20 000时： 

p=4+1.5n/1 000………………………………………………(2) 

当n＞20 000时： 

p=19+0.75n/1  000………………………………………………(3) 

式中： 

n——产品批量； 

p——抽样数量（最接近的整数）。 

8.3.5 试样经抽检全部符合要求时，则判定该批产品合格。抽检结果发现有一只以上同项目不符合或

发现一只或一只以上不同项目同时不符合时，则判定该批产品不合格。抽检结果发现有一只试样一项试

验不符合要求时，则在同批产品中随机加倍抽取样品，针对不符合项进行复检，检验结果全部符合要求

时，则判定该批产品合格。反之，则判定该定批产品不合格。 

表2 检验项目 

序号 检验项目 

检验分类 

技术要求 试验方法 出厂检验 
型式检验 

抽检 全检 

1 外观质量 — √ √ 6.1 7.1 

2 尺寸 √ — √ 6.2 7.2 

3 

电气性能 

电阻 — — √ 

6.3 

7.3.1.1 

4 温升 — — √ 7.3.1.2 

5 热循环 — — √ 7.3.1.3 

6 短路 — — √ 7.3.1.4 

7 
机械性能 

拉力负荷 — — √ 7.3.2.1 

8 焊接强度 — — √ 7.3.2.2 

9 
耐腐蚀性能 

镀锡层厚度 √ — √ 
6.4 

7.4.1 

10 盐雾试验 — — √ 7.4.2 

注：是否需要检验焊接强度和镀锡层厚度指标，视样品是否有焊接和镀锡加工而定。 

8.4 型式试验 

8.4.1 若有下列情况之一时，应进行型式检验： 

a) 产品结构、原材料、生产工艺有重大变更时； 

b) 产品停产一年后，又重新投产时； 

c) 新产品或老产品转厂生产的试制定型检验时。 
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8.4.2 型式检验样品应从出厂检验合格产品中随机抽取 10 只，外观质量及尺寸项目全检，其他项目检

验的样品量只需满足各项目检验所需最少的样品数。 

8.4.3 型式检验项目按表 2 的规定执行。 

8.4.4 型式检验全部项目符合要求，则判定该次型式检验合格，否则判定该次型式检验不合格。 

9 标志、包装、运输及贮存 

9.1 标志 

产品上应有符合本文件第4章规定的型号规格、制造商标志，标志应清晰可辨。 

9.2 包装 

9.2.1 包装物外表面应具有以下标志： 

a) 制造商名称； 

b) 产品型号、规格； 

c) 符合的产品标准号。 

9.2.2 包装袋内应附有产品检验合格证，合格证上应注明： 

a) 出厂日期； 

b) 检验者代号。 

9.3 运输 

产品在运输时，应捆扎牢固，严防碰撞，并应有防雨淋、防潮措施。 

9.4 贮存 

产品应贮存在通风、干燥的库房内，严禁与有腐蚀性物质共同存放。 

10 质量承诺 

10.1 实现原材料和工艺过程质量的可追溯。 

10.2 在规定的运输、贮存条件下，产品质保期为 36 个月。 

10.3 客户在产品使用过程中出现任何问题，制造商接到客户电话或传真后应在 6 小时内响应，24 小

时内提供解决方案。 
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A  A  

附 录 A 

（规范性附录） 

产品尺寸及偏差 

A.1 铜接线端子（DT 型） 

A.1.1 形状见图A.1。 

 

 

图A.1 铜接线端子（DT 型） 

A.1.2 铜接线端子（DT型）尺寸偏差应符合表A.1的要求。 

表A.1 铜接线端子（DT 型）尺寸偏差 

导体标

称截面

积 

mm2 

螺栓

直径 

mm 

øH 

H12 

mm 

d D L1 Ca Na W L 

标称

值 

mm 

偏差 

mm 

标称

值 

mm 

偏差 

mm 

最小

值 

mm 

标称

值 

mm 

标称

值 

mm 

参考

值mm 

mm 

标称

值 

mm 

偏差 

mm 

10 6 6.5 5 

±0.30 

8 
0 

-0.12 

30 9 9 10 50 

±1.50 

16 6 6.5 6 9 31 10 9 12 55 

25 6 6.5 7 10 34 11 9 14 60 

35 8 8.4 8.5 12 

0 

-0.16 

36 14 9 16 66 

50 8 8.4 10 

±0.40 

14 40 14 11 19 72 

70 10 10.5 12 16 42 15 12 22 80 

95 10 10.5 13 18 46 17 14 25 87 

120 12 13 15 

±0.50 

20 

0 

-0.24 

48 19 16 28 96 

150 12 13 16 22 52 20 17 32 103 

185 16 16.5 18 25 55 23 19 36 115 

240 16 16.5 20 27 60 23 20 40 120 

300 16 17 24 

±0.60 

31 
0 

-0.3 

65 25 20 45 135 

±2.0 400 16 17 26 34 70 31 20 50 150 

500b — — 30 38 75 35 24 56 170 
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表A.1 （续） 

导体标

称截面

积 

mm2 

螺栓

直径 

mm 

øH 

H12 

mm 

d D L1 Ca Na W L 

标称

值 

mm 

偏差 

mm 

标称

值 

mm 

偏差 

mm 

最小

值 

mm 

标称

值 

mm 

标称

值 

mm 

参考

值mm 

mm 

标称

值 

mm 

偏差 

mm 

630b — — 35 ±0.60 45 
0 

-0.3 
85 44 24 65 210 ±2.0 

a   表中 C、N的偏差为 GB/T 1800.1—2020 规定的标准公差等级 IT14 级。 
b   螺栓直径和数量由供需双方商定。 

A.2 密封式铜或铝接线端子（DTM型或DLM型） 

A.2.1 形状见图A.2。 

 

                  

图A.2 密封式铜或铝接线端子（DTM 型或 DLM 型） 

A.2.2 密封式铜接线端子（DTM型）尺寸偏差应符合表A.2的规定。 

表A.2 密封式铜接线端子（DTM 型）尺寸偏差 

导体

标称

截面

积 

mm2 

螺

栓

直

径 

mm 

øH 

H12 

mm 

d D L1 Cn Nn W S L e 

标称

值 

mm 

偏差 

mm 

标

称

值 

mm 

偏差 

mm 

最

小

值 

mm 

标

称

值 

mm 

标

称

值 

mm 

标

称

值 

mm 

偏差 

mm 

标

称

值 

mm 

偏差 

mm 

标

称

值 

mm 

偏差 

mm 

最

小

值

mm 

10 8 8.4 5.5 

+0.3 

0 

9 
+0.2 

0 

30 12 7 16 

±

0.3 

2.2 
+0.6 

0 

66 

±

1.5 
1 

16 8 8.4 6 10 31 13 8 16 2.5 67 

25 8 8.4 7 11 34 14 10 18 3 70 

35 10 10.5 8.5 12 +0.3 

0 

36 16 11 20 3 +0.8 

0 

79 

50 10 10.5 9.6 14 40 17 12 23 3.5 87 
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表A.2 （续） 

导体

标称

截面

积 

mm2 

螺

栓

直

径 

mm 

øH 

H12 

mm 

d D L1 Cn Nn W S L e 

标称

值 

mm 

偏差 

mm 

标

称

值 

mm 

偏差 

mm 

最

小

值 

mm 

标

称

值 

mm 

标

称

值 

mm 

标

称

值 

mm 

偏差 

mm 

标

称

值 

mm 

偏差 

mm 

标

称

值 

mm 

偏差 

mm 

最

小

值

mm 

70 12 12.5 12 

+0.3 

0 

16 

+0.3 

0 

44 18 13 26 

±

0.3 

4 

+0.8 

0 

95 

±

1.5 

1 

95 12 12.5 13 18 47 20 15 28 4.5 105 

120 14 14.5 15 20 50 22 16 30 5 112 

150 14 14.5 16 22 54 23 17 34 5.5 118 

185 16 16.5 18 25 56 24 18 38 6 

+0.9 

0 

125 

240 16 16.5 20 27 60 28 20 42 7 136 

300 20 21 23 30 

+0.4 

0 

65 32 25 48 

±

0.5 

8 160 

±

2.0 

400 20 21 26 34 70 33 25 54 9 165 

500b - - 29 38 75 38 30 64 9.5 190 

630b - - 34 45 85 45 40 78 10 220 

a   表中 C、N的偏差为 GB/T 1800.1—2020 规定的标准公差等级 IT14 级。 
b   螺栓直径和数量由供需双方商定。 

 

A.2.3 密封式铝接线端子（DLM型）尺寸偏差应符合表A.3的规定。 

表A.3 密封式铝接线端子（DLM 型）尺寸偏差 

导体

标称

截面

积 

mm2 

螺

栓

直

径 

mm 

øH 

H12 

mm 

d D L1 Ca Na W S L e 

标称

值 

mm 

偏差 

mm 

标

称

值 

mm 

偏差 

mm 

最

小

值 

mm 

标

称

值 

mm 

标

称

值 

mm 

标

称

值 

mm 

偏

差 

mm 

标称

值 

mm 

偏差 

mm 

标称

值 

mm 

偏

差 

mm 

最小

值 

mm 

16 8 8.4 5.5 

+0.3 

0 

10 
+0.2 

0 
32 13 9 16 

±

0.3 

3 
+0.6 

0 
70 

±

1.5 
1 

25 8 8.4 7 12 

+0.3 

0 

34 15 10 18 3.5 

+0.8 

0 

75 

35 10 10.5 8.5 14 40 18 11 20 3.5 85 

50 10 10.5 9.5 16 42 19 12 23 4 90 

70 12 12.5 12 18 47 20 14 26 4.5 102 

95 12 12.5 13 21 50 21 15 28 5 112 

120 14 14.5 15 23 53 24 16 30 5.5 120 

150 14 14.5 16 25 55 25 17 34 6 126 

185 16 16.5 18 27 58 29 18 37 6.5 

+0.9 

0 

133 

240 16 16.5 20 30 
+0.4 

0 

60 30 20 40 7.5 140 

300 20 21 23 34 65 37 25 45 8.5 165 
±

2.0 
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表A.3 （续） 

导体

标称

截面

积 

mm2 

螺

栓

直

径 

mm 

øH 

H12 

mm 

d D L1 Ca Na W S L e 

标称

值 

mm 

偏差 

mm 

标

称

值 

mm 

偏差 

mm 

最

小

值 

mm 

标

称

值 

mm 

标

称

值 

mm 

标

称

值 

mm 

偏

差 

mm 

标称

值 

mm 

偏差 

mm 

标称

值 

mm 

偏

差 

mm 

最小

值 

mm 

400 20 21 26 
+0.3 

0 

38 
+0.4 

0 

70 37 25 52 
±

0.5 

9.5 
+0.9 

0 
170 

±

2.0 
1 

500b - - 29 42 75 37 30 60 10 +1.1 

0 

190 

630b - - 34 54 80 45 40 78 10.5 225 

a   表中 C、N的偏差为 GB/T 1800.1—2020 规定的标准公差等级 IT14 级。 
b   螺栓直径和数量由供需双方商定。 

A.3 铜铝过渡接线端子（DTL型或DTLQ型） 

A.3.1 铜铝过渡接线端子分摩擦焊铜铝接线端子（DTL型）和钎焊铜铝接线端子（DTLQ型），其形状分

别见图A.3、图A.4。 

                     

图A.3 摩擦焊铜铝接线端子（DTL 型） 
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图A.4 钎焊铜铝接线端子（DTLQ 型） 

A.3.2 铜铝接线端子尺寸偏差均应符合表A.4的规定。 

表A.4 铜铝接线端子尺寸偏差 

导体

标称

截面

积 

mm2 

螺

栓

直

径 

mm 

øH 

H12 

mm 

d D L1 Ca Na W S L e 

标称

值 

mm 

偏差 

mm 

标

称

值 

mm 

偏差 

mm 

最

小

值 

mm 

标

称

值 

mm 

标

称

值 

mm 

标

称

值 

mm 

偏

差 

mm 

标称

值 

mm 

偏差 

mm 

标

称

值 

mm 

偏差 

mm 

最小

值 

mm 

16 8 8.4 5.5 

+0.3 

0 

10 
+0.2 

-0.1 
32 13 9 16 

±

0.3 

3 
+0.6 

0 
70 

±

1.5 

1 

25 8 8.4 7 12 

+0.3 

-0.1 

34 15 10 18 3.5 

+0.8 

0 

75 

35 10 10.5 8.5 14 40 18 11 20 3.5 85 

50 10 10.5 9.5 16 42 19 12 23 4 90 

70 12 12.5 12 18 47 20 14 26 4.5 102 

95 12 12.5 13 21 50 21 15 28 5 112 

120 14 14.5 15 23 53 24 16 30 5.5 120 

150 14 14.5 16 25 55 25 17 34 6 126 

185 16 16.5 18 27 58 29 18 37 6.5 

+0.9 

0 

133 

240 16 16.5 20 30 

+0.4 

-0.1 

60 30 20 40 7.5 140 

300 20 21 23 34 65 37 25 45 8.5 165 

±

2.0 

400 20 21 26 38 70 37 25 52 
±

0.5 

9.5 170 

500b - - 29 42 75 37 30 60 10 +1.1 

0 

190 

630b - - 34 54 80 45 40 78 10.5 225 

a   表中 C、N的偏差为 GB/T 1800.1—2020 规定的标准公差等级 IT14 级。 
b   螺栓直径和数量由供需双方商定。 
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A.4 铜或铝连接管（GT型或GL型） 

A.4.1 形状见图A.5。 

 

图A.5 铜或铝连接管（GT 型或 GL 型） 

A.4.2 铜连接管（GT型）尺寸偏差应符合表A.5的规定。 

表A.5 铜连接管（GT 型）尺寸偏差 

导体标称截面积 

mm2 

d D L 

标称值 

mm 

偏差 

mm 

标称值 

mm 

偏差 

mm 

最小值 

mm 

10 5 

±0.30 

8 
0 

-0.12 

50 

16 6 9 56 

25 7 10 60 

35 8.5 12 

0 

-0.16 

64 

50 10 

±0.40 

14 72 

70 12 16 78 

95 13 18 85 

120 15 

±0.50 

20 

0 

-0.24 

90 

150 16 22 94 

185 18 25 100 

240 20 27 110 

300 24 

±0.60 

31 

0 

-0.30 

120 

400 26 34 135 

500 30 38 150 

630 35 45 170 

 

A.4.3 铝连接管（GL型）尺寸偏差应符合表A.6的规定。 
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表A.6 铝连接管（GL 型）尺寸偏差 

导体标称截面积 

mm2 

d D L 

标称值 

mm 

偏差 

mm 

标称值 

mm 

偏差 

mm 

最小值 

mm 

16 5.5 
+0.3 

0 
10 

+0.2 

-0.12 
65 

25 7 
+0.36 

0 

12 

+0.3 

-0.17 

70 

35 8.5 14 75 

50 9.5 16 80 

70 12 

+0.27 

0 

18 90 

95 13 21 

+0.3 

-0.2 

95 

120 15 23 100 

150 16 25 105 

185 18 

+0.52 

0 

27 110 

240 20 30 
+0.4 

-0.2 

120 

300 23 34 130 

400 26 38 140 

A.5 堵油式铜或铝连接管（GTM或GLM型） 

A.5.1 形状见图A.6。 

 

图A.6 堵油式铜或铝连接管（GTM、GLM 型） 

A.5.2 堵油式铝连接管（GLM）尺寸偏差应符合表A.7的规定。 

表A.7 堵油式铝连接管（GLM）尺寸偏差 

导体标称截面积 

mm2 

d D L L1 

标称值 

mm 

偏差 

mm 

标称值 

mm 

偏差 

mm 

最大值 

mm 

最小值 

mm 

16 5.5 
+0.3 

0 
10 

+0.20 

-0.12 
70 31 
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表A.7 （续） 

导体标称截面积 

mm2 

d D L L1 

标称值 

mm 

偏差 

mm 

标称值 

mm 

偏差 

mm 

最大值 

mm 

最小值 

mm 

25 7 
+0.36 

0 

12 

+0.3 

-0.17 

75 32 

35 8.5 14 85 37 

50 9.5 16 95 42 

70 12 +0.43 

0 

18 105 46 

95 13 21 +0.30 110 50 

120 15 +0.43 

0 

23 

-0.20 

115 52 

150 16 25 120 55 

185 18 

+0.52 

0 

27 125 57 

240 20 30 

+0.40 

-0.20 

130 61 

300 23 34 140 65 

400 26 38 150 70 

500 29 42 160 75 

630 34 
+0.62 

0 
54 170 80 

 

A.5.3 堵油式铜连接管（GTM式）尺寸偏差应符合表A.8的规定。 

表A.8 堵油式铜连接管（GTM 式）尺寸偏差 

导体标称截面积 

mm2
 

d D L L1 

标称值 

mm 

偏差 

mm 

标称值 

mm 

偏差 

mm 

最大值 

mm 

最小值 

mm 

10 5 

+0.36 

0 

9 
+0.20 

-0.12 

62 28 

16 6 10 65 30 

25 7 11 70 32 

35 8.5 12 

+0.30 

-0.17 

75 34 

50 9.6 14 80 35 

70 12 

+0.43 

0 

16 90 41 

95 13 18 95 43 

120 15 20 

+0.30 

-0.20 

100 46 

150 16 22 105 48 

185 18 

+0.52 

0 

25 110 50 

240 20 27 120 55 

300 23 30 
+0.40 

-0.2 

130 60 

400 26 34 140 64 

500 29 38 155 70 
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表A.8 （续） 

导体标称截面积 

mm2 

d D L L1 

标称值 

mm 

偏差 

mm 

标称值 

mm 

偏差 

mm 

最大值 

mm 

最小值 

mm 

630 34 
+0.62 

0 
45 

+0.40 

-0.2 
170 80 

 

 

_________________________________ 
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