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1 EE

AFRMERLE T B K DA 0 5 T 2R LR RGeS I BEE A CLURfRIAR “ 447 D IARTEATE 3C.
Fro Mg EMAERAPRS, FAZR, SR EERETT 0, BORER WRIGJ77%. KIeH .
PRAE BRANIAE LU B AR T

AFRAERE T CLIR LA g 00 2 0B, SR PTIa lE oAei Bl SO S5 M SR, SR ZESESE T°Z
Hi, R T AR EEAEADS “C AN A HEK . HE5 4 AR AR S5 B b . 1T

2 MEMsIAxH

BN SASSF A ST 8 A AN AT D 1 MU H A8 51 B SO H A RRAS & B A8 S0
NARANFEHBIM SIS, HEHRA CEFEFTE MBS ST A

GB/T 1033.1—2008 %8k} FEVERIERIEZRNE W57 REUE. WA ERVE ARG ik
(ISO 1183-1:2004, MOD)

GB/T 2828.1 1T EUHh AL L0 HE /77 25 130 7 - A i i 2 IR (AQL) A 2% 193 b e 36 4l A 1 Kl (TS0
2859-1:1999, 1DT)

GB/T 2918  HHRMAFLIRAS 15 ARLE (b AEPRES (IS0 291:1997, 1DT)

GB/T 3682—2000  #AIB T RLIG 7 Jil Simial) i 28 A AR AR A 21 2 R s (IS0 1133:1997, IDT)

GB/T 6111 JtfAcfanik FH A B I SR B T A e 36 77 7% (IS0 1167:1996, 1DT)

GB/T 6671—2001  #AI M WLRL BN D n) [5] 46 2 0 (IS0 2505:1994, EQV)

GB/T 8804. 3—2003  #IEVEMIRIAE M h AP M REMI 2 2838077 TIA IR 4 (1S0 6259-3:1997, 1DT)

GB/T 8806 MK} 18 Fém MRL A1 )R~ il € (IS0 3126:2005, IDT)

GB/T 9345.1—2008 K4l e 15 W7k

GB/T 9647  #IHMEHLRLE A FANIEE 1)l 52 (1SO 9969:2007, 1DT)

GB/T 14152—2001% #IE IRV E M b b PERERIG vk e eftik

GB/T 18042  FAIHVEMIRLE M IFE AR LR IR 77 (1S0 9967:1994, EQV)

GB/T 19278—2018 FIBVEIRLE M. B4 MRTT  I8HARE & IHE X

GB/T 19466. 6 ¥Rl Z/RIFRENE (DSC) 56584 FALE IR (ZRE0LT) ML SFIRE (3)
ZS01T) [ 5E (1SO 11357-6:2008, MOD)

GB/T 19472.2—2017 ¥MHMHE LM (PE) SMEEEERA  H2Hr: RKOIGHEGES RS

GB/T 21873—2008 MU EME 25, H/KIG/KEBEZOSEEE MRS

3 ARIBAENX

GB/T 19278—2018 %4 & (I LA S FAIAEF g SUEH FA A 8 TEFEH, DL NEESIH T6B/T
19278—2018H (I HELE ATE N E o

3.1
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AKORERE SRR IGIEREEEEM  large diameter reinforced composite polyethylene
spirally enwound structure—wall pipes

KRR CIFPE A EZER, RV T 5 B SCHE S M ERE, 7E TR AR AN R B R b, R
JH 9 2% i B9 25 T 21l A FYIDN500 mm~DN3500 mmf e 44 «

3.2

=M pipe fittings
FH AR IR RN (B%) JUANE M BEE — VO 1 5 PR ) o o

3.3

AFRR~FDN/ID nominal size DN/ID
DN/ID
5WARHKE AR .
WRRNAFRNAE
[GB/T 19278—2018, & X2.3.6]

3.4

({EF—=) MR outside diameter (at any point)
d
TEETEMEE T Rm fR A b, 8 [50 i B2 548 T A6 58 I P AN AE R 2 TR R
[GB/T 19278—2018, 5E X2.3.9]
3.5

4N mean outside diameter
d.

B TE AT — BRI AN B KRR 3. 142 (R Z) F KR 0. 1 mmdf5 3 H1H
[GB/T 19278—2018, & 2.3, 1]
3.6

(F—=) AR inside diameter (at any point)
ol
EEIESAEE TR AR A b, 50 B 2858 N R 1 AN L R R
[GB/T 19278—2018, & X2.3.14]
3.7

EHIHNR mean inside diameter
G
i — & A E AW EZANRE (3. 1.6) WEEMNFARTFHME.
[GB/T 19278—2018, & X2.3.15]
3.8

(F—=) B2E wall thickness (at any point)

e



BIEEIE EAT— RUAR A SRR IR] 42 1A B
[GB/T 19278—2018, & X2.3.21]

3.9

IS E  structure height

e{:

T RE PN SR B T 2 R AR R BE S .
3.10

HNZEEE  inner wall thickness

€4

R EERIEREE “O” MR AT R BE R .
3.1

BYIKE effective length

L

EEE e B IR RGN, RS KR,

S WAHRDEM, HA KBS T B 5K DR R 125
[GB/T 19278—2018, & X2.3.23]

3.12

NFRIFMIE  nominal ring stiffness
SN

TR 4% B, 3 — B R R, BRI L A fie NI E (L

[GB/T 19278—2018, & X2.4.3]

4 FISFI4EREIE

4.1 HFS

FR SE T AR
a) DN/ID: AFRRT:

b) de: HME;

c) di: AR

d)  di: PN

e)  diwn: B/NFIIREE

f) e: E.%E;

g) e ML

h) e fHIHEEE;

1) enwn WDEIHEEE,

j) e AKIIEEJE,

k) eswin: HANVKIIEEE,

D) er: BHMAALAIEEE
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M) eawn: BFEMFERAL A ERNEEE

n e WREBEE;

0) enwn : W/DHNEREE;

p) L: BEMAEMKE:

@) Luwn: FUEERR/IMEEKE;

r)  Lowe: SPEEIERB/NEGKE:

S) p: %_:E o
4.2 HEERIE

B AR S T A S A

a) MFR: AR EFZIEZE (Melt mass—flow rate) ;
b) OIT: & ALiFESFA] (Oxidation induction time) ;
c) PE: & (Polyethylene) ;

d) PP: EWIE (Polypropylene) ;

e) SN: AFRIFWIE (Nominal ring stiffness) ;

f) TIR: ESLrpidi® (True impact rate) o

5 &M EHFRMIFC

5.1 B, B
o AR ATRIRIEE 4 N5, 21D
A RERR 2 4R

i

a8

R SN8 SN12.5 SN16 SN24 SN32

AFRANIEE, kN/m’ 8 12.5 16 24 32

5.2 &M, EffRIC

BT EHARCHET SRR MEMRS . IR SR, ARiEgR S SR R
R~ AN 800 mmy AFRIAKIEZS N SN12. 5 Kk DE e E & 8K 2 M s M B E M FRic N KO
IR A I gRERGEREES A PE DN/ID 800 SN12.5 Abr#ES .

6 EAREXR

6.1 Withitk

6. 1.1 BN KA CAD/CAM/CAE ZE AT = fhvdit, (8 s - kAT A r= it , @i Ekax
A %6} 77 oty PR ) B S AT AR . 1 B ANEGIE
6.1.2 N EZXEM AT B AT & I BE

6.2 JRE#H

6.2.1 M. BAFTHERILR 2 (PE) WIEAE, MBS S8R RNE (PP #
Mg, RONGIEBERENN 2R 2 MESR; R EREN 2 3% 3 IIZR.

4
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= FER I TV
P 80°C, 4.0MPa (FFAM.71) , 165 h S GB/T 6111—2003
DBAVE [ NS YZ\‘:: -
" 80°C, 2.8MPa (A7) , 1000 h K FH AT 5 3t sk

JEAR R B SIEFEMFR (190°C, 5kg) / (g/10min) <0.6 GB/T 3682—2000
AAFE S IAO0IT (200°C/4RML) /min =40 GB/T 19466.6—2009
%R/ (kg/m) 930~965 (FEAHH ) GB/T 1033. 1—2008

W R 2 /% =350 GB/T 8804. 3-2003

P AR E /MPa =21 GB/T 8804. 3-2003

E: FRZIEURRS R SRR M AT W06, SRR e

V' BE LB %A

*3 RAKERIERE

T H TR R Tk
PR R B A EMFR (210°C, 2. 16keg) / (g/10min) <0.6 GB/T 3682—2000
FALFESHHAIOIT (200°C/4810) /min =40 GB/T 19466.6—2009
ERE/ (kg/m’) 890~~Q 15 LAt fig D GB/T 1033.1—2008
HAPERL R /MPa =1250 GB/T 9341-2008

E: SRS S B A AT

6.2.2 FRPEEEFIM BN AT S GB/T 218732008 #iE K

6.3 ITZREE

6.3.1 PR ZJZILHHARAT B A, B B RER I s A RIS, MEM AR T2,

FHRHEC DT 2EAT TR B 1 e

6.3.2  RGIE TR Nl B S FREAT AR AR 3

6.4 1MEEN

6.4.1 NEAMSIFTEANLIE, Bos Lk B A RS, #e

A7) IR e

» LAEIRA BRI ELPEREPITRR BOR, BT K VAR A ™ U 10 o PRAIE P2 e

TE MBS et

6.4.2 Kl ENAZ B LS BT TR IR FANIEERIGHL. b R SRR AAVE TR T
WA VAR TR, RIS R A I B R A

7 ERRIFIERG R

7.1 EMHEREN

E TR A BE AN )V 15
FUEH, BHAEM “O” BN R EA L

X
=4

PN — RGBSR, AN R, SRR E M LR .

PR BRI ESE R, 220 T i) AR EDE I, SNRIEDNIRTE “ O R
PRERL RN EPIIED ENRISCE R, BRI
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7.3 EEAR
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7.3.3 kR EBENER T WE 3 fis.

L
Tl :
d —WNE;
e, —KIBEE;
es BT R BE R 5

L —EMaESKE;
L, — RS KE;
1 — R84,

B3 #MEHEETEE

8 MAREXK

8.1 Bt
B BANEEGNE — MO B, b i LT XU B R E .
8.2 4

8.2.1 M. EANRIMEH, HRIMAT, SR BN R
8.2.2 EH. BN GEESI, WHMENTC IR WA BT, JESETCIIT, YIRS RO R RE, o
SEVIN

8.3 FUER~T
8.3.1 KE

EMAEMKEEL N6m, HEKEHMEFEDHEE, EMOERKERNRTAE 7.
8.3.2 WEEMEE

B BT RN dow > BADHEEER e (LR BNFFERAIE, EM . B
MR d SR R e 2R TR

=4 NERMEERST

EEVVAE-Z S
AFR RS BANEEING /NN ERER
DN/ 1D in,nin €4, nin
500 490 3.0




T/72ZB 0655—2018

=4 (HD
SR EEK
AFRRSF BN T2 B/ BE
DN/ID e Comn
600 588 3.5
700 673 4.0
800 785 4.5
900 885 5.0
1000 985 5.0
1100 1085 5.0
1200 1185 5.0
1300 1285 5.0
1400 1385 5.0
1500 1485 6.0
1600 1585 6.0
1700 1685 6.0
1800 1785 7.0
1900 1885 7.0
2000 1985 7.0
2100 2085 8.0
2200 2185 8.0
2300 2285 9.0
2400 2385 9.0
2500 2485 10.0
2600 2585 10.0
2700 2685 12.0
2800 2785 12.0
2900 2885 12.0
3000 2985 14.0
3100 3085 14.0
3200 3185 14.0
3300 3285 15.0
3400 3385 15.0
3500 3485 15.0
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8.3.3 AEOAMEAORT
8.3.3.1 FEOMIEOZEIZERT

B AR ) B AR 1 B M A FE L i (LI FORPE R SRR B B K E L i
CILIE3) NiAF & RME -

=5 AOFMEORST

AR
NN HUR I P i M K PR ERE SR MEA K

DN/ID Liuo Lo.uin

500 59 85

600 59 96

700 59 108

800 59 118

900 59 125

1000 59 140

1100 59 152

1200 59 162

1300 59 163

1400 59 164

1500 59 165

1600 59 166

1700 59 167

1800 59 168
=1900 59 -

8.3.3.2 FAEOMMBOEEE

B B SRERR DR (80 A ST, B NME D EEE e w5/ EE R e, winfll s nin N FF A
RKOHE o

R6 EEFEOMBORNRNEE

LW S
R/ BEJE /N F BE & BB B /N BE SR
€1, nin €2, nin €3, nin
15.2 13.7 11.4

8.4 WREHZFRE
8.4.1 EWHIMIIEMEE
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BRI RERAT SR T EE R

®"7T EMEIIEMRE

5 H IS5 2R
RIGRE: 110°C+2C
HEFE IR WIGHF A : e<8mm, 30 min FEHAE LT R ToIT R
e>8mm, 60 min
KGY /% WIS 850 C£50 C <3
AAE FIFIE] 0IT/min WRIGHREE: 200 C =30
g/ (kg/m") IR 23°C+0.5C =930

L e REMIMENRKEE, MG L.

8.4.2 BEMHFIMHeE

BRI S BE R AT 5 RS A HLE »

V& RS TIR/%

*”8 EMHFMEE

HiH R

SN8 >3
SN12.5 =12.5

NI/ (kN/m*) SN16 >16
SN24 =24

SN32 >392

<10

N IR A B R TE R R, SRR R DI FIARTT 46 (AR S VE /N

AN 0. 075DN/1ID B, 75 mm CHUEG/MED .
IFAR LR <4
DN/1D=600 =765
600<tDN/ID<700 =>1140
s IUETALIDANA 800<<DN/ID<<1700 =1530
1800<<DN/ID<<2400 =92142
DN/ID=2500 =3060
8.4.3 EHHIIIESFMEE

BRI AR RENAT B RIFIIE -

=9 EHYIEBHEFMRE
BH IS4 R
WG 110 C+2C
R R WREGAFE]: e<<8mm, 30min ISR B PR
e>8mm, 60min
KGY /% IR 850 °C£50 C <3

10
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£ (B
me" RIS H TR
AT FIE] 0IT/min RIHRE: 200 C =30
R/ (kg/m’) RIGIRE: 23°C+0.5°C =930
; BHNAMET SERSFERNE
KRR/ (kN/m*) RIGIREE: 23°C+2°C
! s MR,
ORI TR R E AR, NAE RIRGR S A R, 3T .
8.5 RGERAM
ARG EHEESR N ARI0E .
F10 REERAMEX
Wi H RIS HisRk
FAMB: AT I P BB EBUE (15 mindy0. 005 MPa Tl
fazer 2 2 000
FHEIR10x S A SR (1Bafind” 0. 05 WPa Fit
W 7R 138 5%
s HBE: 23 C+2 C WEAE (15min) -0. 03 MPa <-0. 027 MPa
RN
” UL EAGHI P EEE (15 min) 0. 005 WPa i

500<<DN/ID<600: 1.5° W . s
BB N EFEE (15 min) 0. 05 MPa Tt

DN/ID>600: 1°
W, 23 C+2 C BERCUE (15 min) 0. 03 MPa <-0.027 MPa

MR HEERER /NP ) AT B A28 I 1
BTN | AERIHLAR R

HEEAIR

9 WmREE

9.1 HAERTALE

B A Esh, RN A%GB/T 2918—1998H I, 7E23 'C 2 CE&M T, MHAFESATIRA AT
WA, RSB AL F24h, 2 FFDN/TD>600 mmb bR 2S5 15 8] 8 A/ F-48 ho

9.2 B
H, AT BRI
9.3 R~
9.3.1 KE
H%GB/T 8806—2008H4 T
9.3.2 EHRE
FEEM MR — AL REWTTE, FORS BEAMK T Lomff) & B0 SEM R, fEsh45° WE—k, BOx
MELERIEAIE, 45RO/ RUE — A8

11
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9.3.3 B2

FHEM . BRI E AT VU 13853, RS EEAMIKT0. 02mm ) & B0 S B2 ., e HUA/ME, K
#10. 1 mm,

9.3.4 IEEKEMEEKE

w2, B3P FRIE AL LTI, SR EAMKT0. 02 mm.
9.4 MR
9.4.1 RKIHIEF

M—HRAE EAFEAL I = Bak ke, A B 9300 mm 2= 20mm, A4 AT VAl e D) DY B (522 )
R/IARTF B

9.4.2 REHE

FZHEGB/T 6671—2001 77 yABIR & BEATIR56, K HEFEUREE T 2110 CRIEN AL, R E I AN S AH
o B R S R e i, AR IR B A T B 1 10°C I FF a1, ZEEPBMAIRTE 110 'C+2 C, ALt
FE PR (a4 7. ROHFIRIGSEONE, MAE ER )5, MR B R, A E =R,

9.5 %

F%GB/T 9345. 1—2008 e BH T30, KA EEERRE, WAL ENE M AMEE SRS 1 i —
b ORI FER B SO SE ) o

9.6 FFHFATE

%GB/ T 19466. 6—2009H € HEAT 1000, U ML EE A4 A AhEE (CANBLIERBN ST S ), RlRiRsR
T s EREAT GG, BREECRE O3S, 1kRE T SR U IME

9.7 BE

%GB/ T 1033. 1—2008 e AFiR56, KRR R, BREAL BENEM N AMEEBR I T T — A O
BAER B S .

9.8 IFRIE

$%GB/T 9647—20158 e BEAT 156, E M _LEE — AN K, efk120° 56—k, W =GR &
A

9.9 MmN

1%GB/T 14152—2001 #5E AT 5 . RERSFAT IR0 C 1 °C, MWEER 5490, MR =N
12.5Kg, #1000 mm=+ 10 mm.

9.10 R¥FRE

BUREHZGB/T 9647—2015 8 BEAT RS, 156 ) NESH I, 4 iURE L T BT M AT 8 ON RS MR d
(150%H 37 BN 2K o

9.1 IFIEACERIR A

12
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$%GB/T 8804. 3—2003 M @ #EA TR 55, 4% XD KB, 11 2 AF, HHIEZE15 mm/min.
9.12 HETLEHE

$2GB/T 18042—200041 E 14T %, RIGIEE23 C+2 °C, RIE R EE, HIFE L MEEHER
AR LR

9.13 RGERAM
9.13.1 EMEIERREIM
HGB/T 19472. 2—201 7K sREREREAT, RIS HIEK10,
9.13.2 IREOERIRLRA
HGB/T 8804. 3—2003 K E AT %, 4% BT skDH D, 2 ik ke, BURE NAEE A A DI, lhE
Bz ELIE AL, FE R P A 2 08 1A BE RT DLORUEAE Sz A a6 i g S 49" R %2 15 mm/min

10 #8536 H 0

10.1 4A#E

[ — J5okE Fe 5 AL EE T AE P R R — S M B — . B B R EEAEIL300t,
WA =30 RAGASE300 t, WLLA30 K= —it.

10.2 Rst74
AR M, AER TS 1 ARG DA RIUE .
x=11 Rrpd

AL REER
AR
Rf 4l
DN/1D
1 DN/ID<<1200
2 DN/ID=1200

10.3 W &%

10.3.1 W) KBRIHEN 7. 1~7.3 kT RUERTH, A1 7.4 %P K> FAFETFRE . #E. FN
FE o AR B RE AL L 70K 5

10.3.2  7.1~7.3 M50 B AL 4% GB/T 2828. 1—2012 IEF G —IRIFE T E, —BAIAKT 1,
WOm R (AQL) 4.0, T &I 12,

=12 HERAR

AR/ A
i FEA R LI E EELIE4
N n Ac Re
<15 2 0 1

13
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®12 (8
AR/
fibhE FEA = W EiELie

N n Ac Re
16~25 3 0 1
26~90 5 0 1
91~150 8 1 2
151~280 13 1 2
281~500 20 2 3
501~1200 32 3 4

10.3.3 fE4%9.3. 2 BUER IR AR AVEM . ELFR, BENUMBUL B RIRE S, AT 7. AR K. AL
i TN SN2 N 112N 7 e oo P2 3 N D E A AR

10.4 BIKEIW

10.4.1 BISKSIOIH R 7 P ARZ R .
10.4.2 4% 9. 2 HUE BIRSF 3 1 S IR BUE— RS B A . B 3% 90 3. 2 BUEXS 7. 1~7. 3 2k I H 47
K9, TERIR G R RVEM . BT, BENERBUE B IRES, BN 4~7. 5 ZP RO, — BT
B AT IR B AR SS, AR U AN —, MR

a) Sk, MR TZHEBRSUE, BTRES mE e ;

b)  RATATJE R = — 4, PR A=

o) W) R RE bk BRI RokZE T

d)  TH®R TEF=H .

10.5  FIEHM

Fr 96 45 R AT AT & A KR SR TR RESRFIE N G ks, 25 7. AZk Rk B AT M T B I A _E AN
i, FIRZHL S A GRS, A RAKTA —BUAARBIMUETERIT . FE149. 3. 24550 A 4% B4 it o - BE A LAtk H
BUGFERL AT Z I 280, WA G, MARZIHOA SR

1 ¥5E&. WG

1.1 Fr&

Pt BB NA T IR AR
a) 1% 4.2 HERIFRIC;

b)  AFE AL F(ED R
c) Ar=HH.

11.2 4

1.2 EM. BRI R, AN RS SRR E .
11.2.2 Ekuh, HEERKEM. B4, AR, SRERIEM. B4, RANURE,
LRI U EVE A, R P R BRI L) 1/4 AL

14
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11.2.3 %, BUKHMSEM . BIHEMARTE -, JFNA By LR A EARRERE b, AN
RELERIE, DRItiE s Bt

1.3 IfE

B BTN R, A, ARSI T2 mfE R R, HERE RS mPATR
DR RTEET2 mf R EF, A ARG M2

12 JREBAIE

121 AR/ S AT AR e, 2 DR 3 i R T 5 800 ML R o RIS R I 05 A5 I, 1l i 8 4 S DRz AN 4
S/

12,2 PR R AN 24 BRAMAN R PAE i R A P AR Bl (), S B80™ Wt AN RE L3 {5 P AN 13 7o S AR A
B R SR i B 4EAS B

12.3 BRI Ja ik 55 HIN, FF B 455 AR 55 R VIE, 55 Bk 55 Al B AR I ) 2R 38 7 il 1
IR IE -

12.4 WEEEG - HERSHL, NSRS, B, SRR @I REN NS, £E 24h
Z AR o
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M X A
(ERMEMR)

RBEMREMRERE 4T

A1 RRIE A

RO R AR R I TTVES WARA. 1.

F=A 1 BBEMEAMMEENRESE
TH I8 7
FVERIR/ MPa GB/T 9841
hifH5REE/ MPa GB/T 1040. 2

A 2 T MERE

FFA A 7 IPER 18 £ 40 ] LA 5% Y FEl pHYE 7K B S i, 3 A A0 75 7K . IZK S HBR KA R 7K,
WMRFTE AR E RGN TS5 R R K, TR, SN 2% 58 =i Ak 24 M B A g 14 e,
ISO/TR 10358 45 HPEM B4 1 RE Bk

16
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Mt R B
(FERMMEMR)
HASHREE

BRI A AT A B 45 M) BE A B S BE RS O LAY, FEE Lk, A S, mAEf
7 e L &IB. 1~&IB. 3.

%’V
Vi
d;
N
a)45° Lk b) 90° sk

B, 1A TSR EE

a) =& b) #RE=I®

.2 H#B=—@TFEE
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	管材、管件标记
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	管材应采用CAD/CAM/CAE 等软件进行产品设计，使用专业设计软件进行生产设计，通过专业软件对产品环刚度等级进行模拟、计算和验证。
	应具备对管材进行设计和研发的能力。

	原材料
	生产管材、管件所用原料以聚乙烯（PE）树脂为主，辅助支撑中空管的原料为聚丙烯（PP）树脂，聚乙烯原料性能应满足表2的要求；聚丙烯原料应满足表3的要求。


	弹性密封件的材料应符合GB/T 21873—2008规定的要求。
	工艺及装备
	应采用多层共挤技术进行自动化生产，生产设备能根据产品的不同用途，对管材的生产工艺、材料配方进行调整的能力，以到达管材物理性能所需要求，具有大口径生产脱模的质量保证控制能力。
	关键制造工序应制定技术文件进行作业指导。

	检测能力
	应具有独立质量检测实验室，配备专业的质量检测人员和测试设备，能对管材物理力学性能进行出厂测试的能力。
	检测仪器应该包括微机控制电子万能试验机、环刚度试验机、电子分析天平、鼓风电热恒温干燥箱、落锤冲击试验仪等，检测仪器需经检验或者校准合格。

	结构型式和连接方式
	管材的结构型式

	管件
	连接方式
	管材、管件一般采用承插口电熔焊接连接方式，也可采用弹性密封连接方式，其他连接方式参见附录C。
	承插口电熔焊接连接方式如图2所示。

	弹性密封连接方式如图3所示。
	技术要求
	颜色
	外观
	管材、管件内表面应光滑，不应凹凸不平，外表面或外部肋应规整。
	管材、管件应色泽均匀，内外壁应无气泡和可见杂质，熔缝无脱开，切割后的断面应平整，无毛刺。

	规格尺寸
	长度
	内径和壁厚


	承口和插口尺寸
	承口和插口连接尺寸
	承口和插口壁厚

	物理力学性能
	管材的物理性能

	管材力学性能
	管件的物理力学性能
	系统适用性
	试验方法
	试样的预处理
	颜色和外观
	尺寸
	长度
	平均内径


	壁厚
	熔接长度和接合长度
	烘箱试验
	试验制备
	试验方法

	灰分
	氧化诱导时间
	密度
	环刚度
	落锤冲击试验
	扁平试验
	熔接处的拉伸力
	蠕变比率
	系统适用性
	弹性密封连接的密封性
	熔接连接的拉伸力

	检验规则
	组批
	尺寸分组
	出厂检验
	出厂检验项目为7.1～7.3条中规定的项目，和7.4条中灰分、氧化诱导时间、密度、环刚度、扁平试验和熔接处的拉伸力试验。
	7.1～7.3条的项目检验按GB/T 2828.1—2012正常检验一次抽样方案，一般检验水平Ⅰ，接收质量限（AQL）4.0，抽样方案见表12。


	在按9.3.2规定检验合格的管材、管件中，随机抽取足够的样品，进行7.4条中的灰分、氧化诱导时间、密度、环刚度、扁平试验和熔接处的拉伸力试验。
	型式检验
	型式检验项目为第7章中技术要求的全部项目。
	按9.2规定的尺寸分组中各选取任一规格管材、管件，按9.3.2规定对7.1～7.3条项目进行检验，在检验合格的管材、管件中，随机抽取足够的样品，进行7.4～7.5条中各项试验，一般情况下每二年进行一次型式检验，若有以下情况之一，应进行型式检验：

	判定规则
	标志、运输和贮存
	标志
	运输
	管材、管件在装卸运输过程中，不应受剧烈撞击、摔碰和重压。
	管径较小，且重量轻的管材、管件，可由人工装卸，管径较大的管材、管件，应用机械装卸，当采用机械装卸管材时，管材上两吊点应在距离管两端约1/4管长处。


	车、船底部与管材、管件接触处应尽量平坦，并应有防止滚动和互相碰撞的措施，不应接触尖锐锋利物体，以免划伤管材、管件。
	贮存
	质量承诺
	在产品使用过程中，如因制造原因而导致的外观缺陷和不能正常使用时，制造商应负责保修和免费更换。
	如因操作不当或外部不可抗拒原因造成的非质量问题，导致产品不能正常使用时，制造商应根据客户的需求协助维修或更换。
	配备专业的售后服务团队，并通过售后服务体系认证，售后服务人员具备相应的塑料管道产品知识及安装技能。
	设置全国统一售后服务热线，为用户提供售前、售中、售后服务。建立快速响应机制，在24h之内响应。

	（资料性附录） 聚乙烯管材及管件原料的其他特性
	原料其他特性
	耐化学性能

	（资料性附录） 典型管件示意图
	（资料性附录） 管材、管件的连接方式示意图
	（资料性附录） 拉伸试验样品的制备方法
	试样的形状和尺寸

	试样制备
	取样
	试样尺寸的修整
	如果切割下的试样的尺寸与图D.1不符，试样的尺寸可以被修整，修整中应注意：
	为保证拉伸范围内的熔缝，试样可以加长，如果必要，夹具夹持面上的熔缝可以去掉，或用专用夹具夹持。


	（资料性附录） 弹性密封圈接头的密封试验方法
	概述
	试验方法
	内部静液压试验
	原理
	设备
	端密封装置
	静液压源
	排气阀
	压力测量装置

	试样
	步骤
	下列步骤在室温下，用23 ℃±2 ℃的水进行。
	将试样安装在试验设备上。




	根据E.2.1.4.4和E.2.1.4.5进行试验时，观察试样是否泄漏。并在试验过程中和结束时记下任何泄漏或不泄漏的情况。
	试验压力：P1为（0.005±10%）Mpa，P2为（0.05+10%0）MPa。
	在组装试样中装满水，并排放掉空气，为保证温度的一致性，直径Ee小于400 mm的管应将其放置至少5 分钟，大于等于400 mm的管放置至少15 分钟，在不小于5 分钟的期间逐渐将静液压力增加到规定试验压力P1或P2，并保持该压力至少15 分钟，或者到因泄漏而提前中止。
	在完成了所要求的受压时间后，减压并排放掉试样中的水。
	内部负气压试验（部分真空）
	原理
	设备
	试样
	步骤
	下列步骤在环境温度为23 ℃±5 ℃的范围内进行,在按照E.2.2.4.5试验时温度的变化不可超过2 ℃。
	将试样安装在试验设备上。
	内部负气压（部分真空）试验压力P3为（-0.03±5 %）MPa。
	按照E.2.2.4.3的规定使试样承受一个初始的内部负气压P3。
	将负气压源与试样隔离。测量内部负压，15 分钟后确定并记下局部真空的损失。


	记录局部真空的损失是否超出P3的规定要求。
	试验条件
	条件A：没有任何附加的变形或角度偏差
	条件B:径向变形
	原理
	设备
	设备应能够同时在管材上和另外在连接密封处产生一个恒定的径向变形，并增加内部静液压（见图E.2）。它应符合E.2.1.2和E.2.2.2，具体如下：



	图E.2所示为允许有角度偏差（E.3.3）的典型装置。
	对于密封圈（一个或几个）放置在管材插口上的接头，使连接密封处径向变形的装置应该放置得使压块轴线与密封圈（一个或几个）的中线对齐，除非密封圈的定位使装置的边缘与承口的端部近到不足25 mm，如图E.3所示，在这种情况下，压块的边缘应该放置到使L1至少为25 mm，如果可能（例如，承口长于80 mm），L2至少也为25 mm（见图E.3）。
	步骤
	条件C：角度偏差
	原理
	设备
	步骤
	角度偏差α如下：
	如果设计连接允许有角度偏差β，则试验角度偏差是设计允许角度偏差β和角度偏差α的总和。
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